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con fresa de médulo. — 54-6. Tallado de ruedas conicas con dentado helicoidal. —
54.7. Tallado de ruedas conicas con dentado espiral, — 54-8. Tallado de ruedas cénicas
con dentado espiral Gleason. — 54-9. Tallado de dentados Gleason espirales hipoides. —
54.10. Tallade de ruedas eonicas con dentado espiral Oerlikon.— 54-11. Tallado de
ruedas conicas con dentado espiral Klingelnberg. — 54.12. Tallado de tornillos sinfin, —
54.13. Tallado de ruedas glédicas. — 5414. Tallado de rueads y tornillos sinfin glo-
boides. — 54-15. Acabado de los engranajes. — 54-16. Rectificado de los engranajes.
54.17. Afeitado de los engranajes. — 54-18. Rodaje de los engranajes. — 54-19. Tra.
tamiento térmico de los engranajes.

Parte VIl — METROTECNIA
Carituro LV
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55-1. Generalidades. — 55-2. Edificio. — 55-3. Iluminacién natural de los talleres. —
55-4, Alumbrado artificial de los talleres.— 55-5. Pintura de los talleres. — 55-6. Ca-
lefaccion de los talleres. — 55-7. Distribucién eléctrica en los talleres. — 55-8. Distri-
bucion de agua y aire en los talleres.— 55-9. Secciones basicas de un taller mecini-
co.— 55-10. Seccion técnica. — 53-11. Seccién de fabricacion. — 55-12. Almacenes.
55-13. Entretenimiento, — 55-14. Transportes, — 55-15, Secci 1 tarias. —
55-16. Recepcién de las méquinas herramientas.

CarituLo LVI
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56-1. Generalidades. — 56-2. Antecedentes historicos de la metrologia dimensional
actual. — 56-3. El sistema métrico. — 56-4. Los sistemas de medidas anglosajones. —
56-5. Practica de la medicién. — 56-6. Errores en la medicion. — 56-7. Errores de los
aparatos de medidas. — 56-8. Errores debidos al operador.— 56-9. Errores debidos al
ambiente. — 56-10. Instrumentos de medida. — 56.11. Caracteristicas de los instru-
mentos de medida.

Carituro LVII
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57-1, Instrumentos utilizados. — 57-2. Metros. — 57-3. Reglas graduadas, — 57-4. Ca-
libres pie de rey.— 57-5. Fundamento del nonius. — 57-6. Manera de utilizar el ecali-
bre pie de rey.— 57-7. Tipos de calibres.— 57-8. Caracteristicas de un calibre. —
57-9. Calibres micrométricos o micrometros. — 57-10, Tipos de micrometros. — 57-11.
Recomendaciones para el uso de los micrémetros. — 57-12. Maquinas de medir. —
57-13. Medida de los espesores de los dientes de los engranajes.— 57-14. Calibres
de modulos. — 57-15. Aparato Maag para medir el espesor de los dientes y paso de
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los engranajes. 57-16. Visualizadores electrénicos de cotas.— 57-17. Medidas con
rayos laser,

Carituro LVIII
III. — CONTROL DE LONGITUDES POR COMPARACION ........ccoovimiiiiiinnnn,
58-1. Comparacion. — 58-2. Aparatos comparadores. — 58-3. Comparadores de ampli-
ficacion mecéanica. — 58-4. Comparadores de amplificacion optica. — 58-5. Compara-
dores de amplificacion neumatica. — 58-6. Micrometro neumdtico Solex. — 58-7. Apli-
caciones del micrémetro neumdtico.

CariTuro LIX

IV. — VERIFICADORES DE DIMENSIONES FIJAS ...................................
591, Calibres de verificacion. — 59-2, Clasificacion de los aparatos de verificacion de
dimensiones fijas.— 59-3. Calibres para piezas machos. — 59-4. Calibres para piezas
hembras. — 59-5. Calibres fijos para roseas.— 59-6. Verificacién de piezas roscadas.
59-7. Verificacién de piezas roscadas con calibres limites. — 59-8. Verificacion de
cuerpos conicos con calibres fijos. — 59-9. Calas patrén. — 59-10. Control de los veri-
ficadores de dimensiones fijas. — 59-11. Metrologia éplico-mecanica.
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60-1, Generalidades. — 60-2. Aparatos de medida de dngulos. — 60-3. Falsas escuadras.
60-4. Transportadores de dngulos. — 60-5. Microscopios goniométricos. — 60-6. Control

trig trico de los angulos. — 60-7. Verificadores de angulos.
Capituro LXI
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61-1. Control de superficies planas. — 61.2. Marmoles de verificacion. — 61.3. Reglas.
61-4. Nivel de burhuja — 61-5. Verificaci macr ftricas. — 61-6. Verificacion
de méirmoles de precision. — 61.7. Control de superflcles esféricas. — 61-B. Control de
paralelismo. — 61-9. Control del estado superficial. — 61-10. Factores que definen un
estado superficial. — 61-11. Valoracion de la rugosidad. — 61-12. Normas sobre los
acabados superficinles.
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VII.— TOLERANCIAS .
62-1, Generalidades. ——62-2 Toleranmas —62 3 Nnrrmu!‘ ion de las toler _
62-4. — Tolerancias 1SO. — 62-5. Calidades de las Tol ias.— 62-6. Posici de
las tolerancias. — 62-7. Tolerancias para medidas de 500 a 3.150 mm.— 62-8. Eseritu-
ra de cotas con tolerancias, — 62-9. Sustitucion de cotas con tolerancias.

Carituro LXIIL
VIII. — AJUSTES .............
63-1. Generalidades. — 63-2. A]ustes de plems fabricadas con tolerancias. —633. To-
lerancias de los ajustes. — 63-4. Ajustes normalizados.— 63.5. Ajustes de agujero
unico, — 63-6. Ajustes de eje tinico.— 63-7. Ajustes de sistema mixto. — 63-8. Reglas
generales para la eleceion de los ajustes.

APENDICE I.— PROCEDIMIENTOS DE CONFORMACION DE LOS METALES
EN FASE EXPERIMENTAL .

64-1, Generalidades. — 64-2. Moldeo electrolitico. — 64-3. Conformacién por exp!usmr;
64-4. Corte por plasma de arco.— 64-5. Conformacién por el Laser.— 64-6. Confor-

macion por arranque electrolitico del material. — 64-7. Conformacién por ataque qui-
mico del material.

APENDICE II.— CONDICIONES PARA LA RECEPCION DE TORNOS .........
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